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Planeamento Geral

[l OrganiMold SQLnet v806u  terga-feira 10 de dezembro de 2019 (sem. 50) - 3
E-001501: FRENTE COMPUTADOR - Prazo eca: 2020-03-19
N oA ObraMolde [o01501 ~|  [FRENTE comMPUTADOR TempoPrevisto | 10812 Praz 3“gc§°: 202070313
5 pata de Fim: 2019-12-17
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Visualizar o progresso

Para cada Obra/Molde, assim como para cada peca, o progresso, prazos, tempos previstos e reais para o inicio e

conclusdo podem ser mostrados graficamente para uma avaliagdo mais rapida e facil.

Way 2017 [ June 2017 I July 2017 I August 2017 | Seplember 2017 I Octobel
# Task name Start Finish date % Weeks ) | 21 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 | 30 | 31 | 32 | 33 | 3% | 3 | 36 | 37 | 38 | 39 | 40 [ 4 [ 4 |
sy | 15 My [ 22May | 29 Mey | 5Jun | 12Jun [ 19Jun | Z6Jun | 3Jul | 10Jul | 17Jul | 22Jul | 31Jul | 7Aug | % Aug | Z1Aug | 28 Aug | Z5ep | 115ep | 185ep | 255ep | 20ct | 30et |
1 001501 06/02/2017 19/09/2017 67% 23.1 !
2 | 001502 15/02/2017 15/08/2017 72% 18.6 L
3 001503 28/02/2017 19/09/2017 57% 20.8 !
4 | 001504 07/03/2017 11/07/2017 89% 13 L
5 001505 09/03/2017 27/09/2017 71% 20.7 !
[
7 001507 16/03/2017 06/10/2017 66% 20.9 L
8 001508 23/05/2017 14/08/2017 70% 8.6 !
9 001509 25/05/2017 04/09/2017 65% 10.4 L
10 | 001510 05/06/2017 15/09/2017 47% 10.6 !
11 | 001511 11/07/2017 03/10/2017 0% 8.7 [
12 | 001512 05/06/2017 14/08/2017 31% 7.2 !
13 | 001513 22/06/2017 16/08/2017 4% 5.6 [
14 | MO0001 26/06/2017 18/08/2017 15% 5.7 !
15 | TOOLS2017 30/06/2017 30/06/2017 0% 0.1 B




Planeamento Geral

Sempre a horas
O software OrganiMold calcula automaticamente a prioridade das obras/moldes de maneira a ficar dentro

dos prazos, mas permite também a edicdo manual das prioridades.
Quando ndo é possivel cumprir o prazo, o software pode identificar que pecas e opera¢des estdo a causar o

atraso e dar solugdes simulando a sub-contratagdo ou horas extra.

Do inicio ao fim

E possivel visualizar um diagrama detalhado de todas as pecas, operacées e dependéncias.
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Planeamento semanal

Planeamento Geral

5l Planeamento Semanzl

Secodo/ Semana | 50:dez-0 | 51:dez-16 | 52:dez-23 | 1:dez30 | 2:jan-6 | 3:jan-13 | 4:jan-20| 5:jan-27 | 6:fev-3| 7:fev-10 | 8:fev-17| O:fev-24 | 10:mar-2| 11:mar9 | 1. B
cap 5160 | 31128 11160 [0/160 [2/160 |0s160 [1/160 [0/ 160 [1/160 [07160 |0/160 [0r160 |0/
> lcam 42/200 |0/ 160 0/200 |0/200 |0/200 |0/200 |07200 01200 |0/200 [01200 [0/1200 |0/200 [012 0
GALGAMENTO 68/ 128 {481 160 (481160 |0/ 160 |2/160 |0/ 160 |0/ 160 |0/ 160 | 01160 |0/160 |0/ 160 |0/ 160 60
RECTIF 67/ %6 55/ 96 250120 |86/120 | 0/120 |1/120 [81120 [3/120 |1/120 01120 |0s120 |or120 |os 120 01120
128/ 288 225/ 360| 166/ 360 81/ 360 | 88/ 360 | 83/ 360 |82/ 360 | 56/ 360 |0/ 360 |0/360 | 0/360 | 0/360 |31, W 01360
[16140 | 0140 0/40 |0/40 |0/40 0740 |0/40 |0/40  [0740  |0/40 0140 0740 0/40 0140
SEN 101120 |15/150 81120 6/150 | 16/150 |22/150 |6/150 |1/150 |15/150 |7/150 |0/150 |0/150 |0/150 | 0/150  |3/150 | 0/150 | 0/150 | 0/ 150
0132 |0i40 0/ 32 0r40 0140 040 |or40 (0140 [0/40 |o0/40 |0/s0  |ora0  [or40 0140 0/ 40 0140 [ora0 ||
7/64 |56/80 | 45164 51180 |45/80 |GUSONN 31180 | 15/80 |50/ 80 |45/80 |0/80 |0/20 |0/s |0/ 10180 |o/s0 0/s0  |o0/80
CAM/sem.50 : 124,68+ Molde/Pega Horas Data Prev.Ini. Operagao =
» 1/2019-12-10 173545 | PROG-ACOS
RBHLIGER Moldes QEE 001510/9 1|2019-12-10 18:3545 | PROG-ACOS
el SeieconarTodea eldes o0 41 d 0015117200 1|201012-10 19:35.45 | PROG ACOS
Simuler Plancaments 001510781 120101210 203545 PROG-ACOS
M000S /100 1/2019-12-10 213545 | PROG-ACOS
M000S /200 1|201812-10 223545 | PROG-ACOS
EEEEREE ) M0013/101 05/2019-12-110800:00 PROG-ACOS
@ 001510/80 1|2019-12-11 08:0000 | PROG-ACOS
M0013/80 0520181211 08:0000 | PROG-ACOS -
19/0001/7 0520181211 08:0000 | PROG-ACOS
Anular Simulago bokies Caictados 190001/6 | 1 :zmmz—n 09:00:00 :PRO(}ACOS
001512/E100 1/2019-12-11 09:00:00 | PROG-ELEC
Forcar Calc. Plan Semanal MOOT3/E100 | 0,66 |2019-12-1109:0000 PROG-ELEC
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o= lerminal de Fabricacdo

Al Terminal Fabricacdo : OrganiMold SQLnet v8.06u - X

terga-feira 10 de dezembrode 2019 (sem.50)

fone 7] 503 e | [t veies oo | -—| v ©
Operaio | Descrigio Prevnicio PlanNotas | Classit.
CNC-ELECT _|Fresagem de electrodk CoNC1 FR 20 0.1] 10dez 1653 94 R
CNC-HSM | Acabamentos e encavilhamentos... 00| 10dez 1655
CNC-HSM 00| 10dez 16555
0.0| 10dez 16:58
CNC-HSM Acabamentos 00| 24 mar 06:00
CNC-ELECT _|Fresagem de electrodo 00 £
3 CNC-DESE | Desbaste geral Incluindo Guias | CNC7 2 50 00 91 NC2
E200 |CNCELECT |Fresagem de electrodo oNet 2 09 00 91
CNC-ELECT _|Fresagem de electrodo CoNet 2 09 00 %0
CNC-HSM i CNC7 ? 20 0.0 90
O estado das
- B Fresagem de electrodo CNC1 ? 1.0 0.0 89
operagoes e Acab.e furacdes (eixo Z) oNeT 2 20 00 89
codificado por Fresagem de electiodo CNCT 2 w0 o0 8
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I I m
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. = CNC-HSM | is e furagdes v... | CNC7 2 10 00 4
fabrlcagao CNC-HSM 00| 10dez17:53 0
CNC-HSM | Acabamentos e encavilhamentos... 00| 10dez18:53 0 Crlagao de
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Controlo das prioridades

O Planeamento Secgdo permite que o Chefe da Seccdo defina as prioridades para o dia, envie ordens de
fabrico e corrija os tempos previstos.

O planeamento sera recalculado de acordo com as decisdes do Chefe de Seccao.

{il Planeamento Seccdo : OrganiMold SQLnet_v8.06u

CNC j @neq,sm | @Hm,smh I

Grafico com

Obra/Molde | Peca | Operagio | Descricio Maquina | Operador | TPrev. | TReal | Classif | Previnicio | PlanDia | PlanNotas todas as
] 2 CNC-HSM i .| cones PAULO 20 05 10 dez 16:55 [ ope ragﬁes na
001510 E200  CNCELECT |Fresagem de electiodo CcNCt 20 05 10 dez 17:17 94 2
001512 E200 | CNCELECT |Fresagem de electrodo CNC1 ? 17 00 23 SecQaO
001507 3 CNC-DESB | Desbaste geral Incluindo Guias CNC7 2 50 00|NC2 o1
M0004 E200 | CNCELECT |Fresagem de electrodo CNC1 ? 09 00 91
1910001 E200 | CNCELECT |Fresagem de electiodo CNC1 2 09 00 %0
001508 3 CNC-HSM i .| oner ? 20 00 %0 11 dez 16:00
001509 E200 | CNC-ELECT |Fresagem de electrodo CNC1 ? 10 00 8 11dez 1552
001508 6 CNCHSM | Acab.e furacdes (eixo 2) CNC7 2 20 00 8 11 dez 18:00
001509 E100  CNCELECT |Fresagem de electrodo CNC1 ? 10 00 28 11dez 16:52
001508 5 CNC-HSM | Acab.e furagdes (sixo0 Z) CNC7 ? 10 00 88 11 dez 19:00
»  |oo1s08 f CNG-HSM CNC7 2 10 00 87 11 de2 2000
001508 7 CNC-HSM Acab.e furagdes (eixo Z) CNC7 ? 10 0.0 86 11dez 21:00
001506 100 CNC-HSM gerais eft icais CNC7 ? 20 00 85 12 dez 06:00
001506 200  |CNC-HSM b gerais eft s CNCT 2 10 00 8 12 dez 07:00
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Pega | Operagio | Operador | Descrico TPrev. |TReal | Classil
PM3111 CHAPA DAS BUCHAS 3 CNC-HSM FR_ |CNC-HSM Mill 44 00
PM3111 CAVIDADE 100 | CNC-HSM FR_ |CNC-HSM Mill 20 00
PM3111 BUCHA 200 |CNC-HSM FR_ |CNC-HSM Mill 29 00
BUCHA CNC - Roughing

eﬁeﬁad\ | e.nm., | I™ Ver30 Dias




Obras/Moldes

Criar Nova Obra/Molde

il OrganiMold SQLnet v806u  quinta-feira 12 de dezembro de 2019 (sem. 50) -8 x
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Lista de Materiais

il OrganiMold SQLnet vBO6y  sexta-feira 13 de dezembro de 2019 (sem. 50) - 8 x

001501 : FRENTE COMPUTADOR
@MEFW aMahriah @ Senvigos

aobramokh ‘ Enco. Cliente ‘ Ficha Técnica H D Lista de Materiais.
e

Referéncia

CASQUILHO
254 | CASQUILHO DAGUIA PRINCIPAL GUIA
2 CASQUILHO DA GUIA PRINCIPAL GUIA
2 GUIA DAS CHAPAS EXTRACTORAS GUIA
30 PERNO DE RETORNO GUIA
3444 | Postico do Sensor de Pressdo GUIA
201D3 | POSTICO DA BUCHA GUIA
12 Slide Retainer GUIA
1 Ch. Protec. dos Fios GuiA
344AS | Postico do Sensor de Presséo GUIA
GUIA PRINCIPAL GUIA

220142X120 r
2101136132 HASCO r
=

Comparacao e
com a Lista TS
anterior e

revisoes Fromaos
automaticas '

21013630 HASCO

201130X200 HASCO L=180 MM

014x27.94 12344 TEMP. 52-54 RC .

200 o A Lista de

25130-18 STRACK o o
Materiais pode

014x27.04 12344 TEMP. 52-54 RC

047X340 615

e o — T de um software

32X13X57.21 1.2767 TEMP. 52 RC C A D d

520X160X79.38 12344 TEMP. 48 RC ou ae um

32X135X57.21 12767 TEMP.52RC ﬁ C h EIro . Xl S

047340 a15

240X116 SUPER C4 r

870X116 SUPER C4 r

240/16X250 HASCO
36X20X25 LATAO
ser importada
201/22X300 HASCO L=290 MM
201/18X160 HASCO
4.19X12.6X58.52 12767 TEMP.52 RC
520X160X89.23 TEMP.48 RC
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Orcamentos

O orcamento é calculado recorrendo a uma Lista de Materiais virtual. A simulacdo de fabrico calcula os custos de

mao-de-obra, funcionamento das maquinas e o custo dos materiais utilizados.

O software calcula o tempo/custo para cada seccdo. Estes valores podem ser modificados manualmente.

Al OrganiMold SQLnetv85Th  segunda-feira 27 de dezembro de 2021  (sem. 52) - X
0003001 : FRENTE COMPUTADOR
Q Orgamento | Enco. Cliente Ficha Técnica ‘ FT Grid ‘ D Lista de Materiais {é} Pegas a Fabricar ?i Materiais EI Servigos Q CAD | @ Orgamento
5| Paca ] | Desc Prca Maial T T = I
Orgamento )
C|ls 1| Spacer Block 1.1730 & Actualizar
e 1|Spacer Block 11730
i - 17563,00 65%
rl7 1| Ejector Pin Plate 11730 I_/ Simular Fabricagio I Mao d'Obra+ Maquinas
i 6573,00 2%
s 1| Ejector Pin Retainer Plate 11730 Materiais
r i Senvigos 1210,00 4%
9 1| Ejector Pin Retainer Plate 11730
" [E100 30| Electrodes part 100 GRAFITE SubContratos 1000.00 4%
« | Ydirecion 672.00 2%
= Org. Custo Fab. (B) 27018.00
4 »
Tempos & cusios por secglo Margem Lucro % 0.00
= - 3000000  Cale
Tempo Custo 2 Orgamento Cliente (A)
Cod SecBo/RRl o) (MO+Mag) Notas ig Custo Prev. Detalhado Org.
» Moeda =
= = == Totl O das Pegas [ tat0a7 e
CAM 0 20000 Cambio/Moeda 113
ROUGHING 51 956.00
Orcamento C (Moeda Clients) 3390000 _ Cale.
CNC 200 4000.00
LATHE 0 0.00
WIRE-EDM 0 0.00
SMICEDM 50 1675.00 % Envir Orcamento p Cliente |
GRINDING 63 1768.00 Notas Orcamento:
ASSEMBLY 52 1.265,00 | 1
(MO+MAQ) 928 17563.00 | Total
(MAT) 0 657300 | Total %Plan. Semanal ™
(SERV) 0 1210.00 | Total TempolCusto I~
(SUBC) 0 1.000 00 | Tatal |
[aND) 0 Al orgamento - X
e Refresh [ 117102 QA [ Adgo
Comp. gpesqulsa Avangada
Largura
Altura >
36
Procurar
e
16
90
TipoPeca Material TratTermico | Dureza Quant cf
fo Cavity 12311 54 HRC POLISH 1
o | Core 12311 54 HRC POLISH 1
100 —
CorePlate | 11730 1)
Cavity Plate | 1.1730 1
b Sliders 12344 2
100 Inserts 12311 10
R Moldbase | 11730 0
Electrodes 0
. e
>
ObraMolde - [_ importar Lista —
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Orcamentos

Gerar relatorios traduzidos automaticamente

do relatério para a lingua da preferéncia do Cliente.

Apos preencher toda a informacdo especifica para o cliente, o software pode gerar uma traducdo automatica

sl Orcamentos Cliente - X
~
Orgamento 0003001 T . |
NeRea/Pedido Clients 01233 S E N, [ Moeda & e
PR 20141210 Cond. Pagamento [i/3 Encomenda; 173 Amostras. 13 Entrega __~] Cond. Venda [Cortratol I
De (N.Funcionario) [Manuel = oo | ]
ci [asoFT - i
ente I Flam— - Prazo Data/Semanas 2011-08-09 NrSemanas |12 Unidades Prazo I
Quem Pediu Org. (Cli.) | =l
Cabegalho Report ‘
Notas
Rodapé Report ‘
¥ N&o Imnartar Dados d3 Ficha Tecnica
S Mo [iEcgo [~AFomecer p/ Cliente [ Pegas —
ipo Molde
* | I™ 20 Ariigo Tipo Peca Material Trat Témico Dureza Acab. Superficie
Num. Cav. 1 "
E 7 30 Arko [Buchas [12311 | [ |poLiDo
Dim. Molde [000x650x462 Peso Molde 220000 = [Cavidades [rzan [ [ [eRILHO
Standard Acessérios [Hasco I Mat. Prima [chapa Buchas [11730 | [ [
. [Canal querts " ouros | [Chapa Cavidades [t1730 [ [ [
[Elem. Moveis [12344 [rEmMPERA [ |poLiDo
Tipo Extracgdo IExlvamores redondos ﬁ
alances .
Tipo Movimentos [Mecanicos f llﬂi Part Trm‘ Material
£ 7 Num Poga osticos
Tipo Refrigeragio |cavidade 1 Bucha e Estrutura Core 197311
3 ¥ Datador Rk Sy :
Material a Injectar PP Ref Artigos: | Reciclagem Cavity 12311
. T — |5001200X35 ‘ I™ Logo Cliente Core Plate 11730
<
o, ST Cavity Plate 1.1730
( Lingua Tino,
€ | @ | @ rem| wiw Q [Y4s= & Ik = Cam Slide 1.2344
; Sliders 12344
Inserts 12311
M oldbase 11730
Electrodas GRAFITE
Acessories HASCO
Cooling Cavity / Core
I"Mm Haot Charlrlel
Extraction Ejedor Pins
Movements Mechanizl
Mat Injectar PP
Shrink 1,002
Injection Machine Megri Bossi VSE
7L
i I d
0 rga n I m 0 llll 9




o
i’; Analisar Custos

A Custos/Stocks i : !

Analisar Custos I Materiais / Stocks

1 CRM - Clientes. B Langamento Mat/Serv.

{$2 Total Acumulado

)

J

@)

(& Contzbilidade (entre datas) O Relatdrios | Estatisticas %Tabela de Stocks

4

&

32 Mapa Contratos Construgdo @Pesquisar Stocks

%, ExpsXI S, 6 Info. Processar Salérios
Inﬁ:mlacéo Detalhada 1Molde [_/ e Onzaionoe por Mol

[_/ Importar Facturas Clientes XLS > StocksiFerramentas
& Seccses |'_/ et o Siilonnem Histérico de Materiais
(& Operages [_/ Importar Lista Mat p/ Custos istdrico de Servigos
—fTemDO Operadores/Maquinas r_/ Importar Pontos XLS Histdrico Movimentos de Stocks

Custos Obras/Moldes por Seccdes no periedo 2000-01-01 - 2021-12-22

Obra/Molde: 001500 TELEMOVEL

Seccdo T. MO(HD) Custo MO T. Mag(Hr) Custo Mag Indirectos Total

cAD §:02 84,93 6:02 0,00 0,00 84,93

ROUGHING 13:44 36,93 13:44 172,21 25,01 285,05

TOTAL 19:46 171,86 172,21 25,91 369,98

ObrajMolde: 001501 Computer front case

Secgdo T. MO(HI) Custo MO T. Mag(Hr) Custo Mag Indirectos Total

ASSEMBLY 7:28

ot Ll Custo Obras/Moldes (fotal acumulado) Grandesoft

cAM 41:58

Ne 224:25

GRINDING 21:01

MAN-MILL 9:21 Mio d'Obra Maquinas i Materiais i SubCont. Total Custos  Orgamento io %Desv TempoMO Tempo Maq

ONIRE 39:2 001501 * 7393,58 542706 113885  18050,00 1510,00 800,00 3431950 5860000 2428050  41% 378:47 4260 100%

z;f:;:a 2;‘;23 001502 * 2650,30 393011 623,25 458936 0,00 000 1179301 2500000 1320699  53% 196:42 534 100%
001503 * 5453,86 373319 852,48 180,00 0,00 000 102185 2800000 1778046 64% 24226 [701 0 100%

.;;;[ 001504 * 104666 153745 41,63 262,85 0,00 0,00 544759 2800000 2259241 81% 66:07 9258 100%
001505 * 9340,26 8730,77 1768,68 0,00 0,00 326670 2310661 6000000 3689339  61% 43051 53525 100%

ObrafMolde: 001502 ACESSO|  001506* 5681,20 480861 111201 214966 0,00 4000 1479148 2800000 1320852  47% 379:05 38230 100%

Seccio T. MO(HP) 001508 * 994,14 6782,02 165448 456,00 0,00 10000 1893886  25000,00 60613 24% 41:58 423140 100%

ASSEMBLY 8:36 001509 * 292,97 249,54 5404 377 0,00 0,00 500,32 3000000 2939988  98% 23:11 2313 100%

cAD 25:43 001510 * 3991,19 218,60 423 0,00 0,00 0,00 425,15 2800000 2374785 8% 177:31 17650 100%

camM 31:25 001511 * 176,74 166,88 M55 0,00 0,00 0,00 380,07 2200000 2161983 9% 11:30 1333 100%

ene 104:15 L e e e L e e U [ ) e =

GRINDING 0:01 TOTAL 4697490 3556423 752,54 2805064 1510,00 420570 12384303 33260000 208 750,97 3% 233007 2567:04

MAN-MILL 0:00 . . - - .

QCONTROL 0:39 7,06 0:39 10,47 0,00 17,52

ROUGHING 26:00 176,38 26:00 338,09 51,45 565,91

SINK-EDM 0:00 0,04 0:00 0,07 0,01 0,12




Relogio de Ponto e
Processamento de Salarios

a8 Processamento Salarios - X
|
Operador  |AF ~ Més [6 -] Ao 2020 ~] P P EEEED 1 Total Horas 2042
o == RO Tot Hr. Dias Incompletos 3 [
e R [ ovmazom | | Excur dassenPorke Dias fim de semana [6  THFamNPag |
Cor Alerta Dif. /+ | 030 [ 100  THrFalaPag
Prefixo N.Cartio [ Data Fim [ 300612020 I Excluir dias sem Justificaglo -
DesvioHordrio ++ | 400 | goo  T.Hr Fétias [
|1 -Afonso M.todos gravar I 50 | ®s) | |
» 1-Afonso 07jundom 0825 08:25 ¥ 07:58 1200|1300 17:23
#F 1-Afonso 08junseg 0820 00:20 ~ 07:53 1206|1254 1701
#F 1-Afonso 09junter 0814 00:14 ~ 07:56 1203|1300 1707
A 1-Afonso 10junqua  |08:30 00:30 " 08:00 1210|1255 1715
#F 1-Afonso unqui 0831 0031 4 07:56 1203|1259 1723
F 1-Afonso 124unsex 0821 0021 4 07:50 1203|1258 1706
2 1-Afonso 13junsab 0841 0841 4 07:57 1215|1300 1723
A 1-Afonso 144undom 0817 0817 4 07:51 1202|1300 17.06
AF 1-Afonso 1 5 00:30 4 07:50 1200|1258 17:09
A 1-Afonso 04:00 4 ‘ 1200|1300 [1700
AF 1-Afonso, 53 MEDI :
s T Ao = Al or SQLnet v&51h - O X
AF 1-Afo/ Relogio de Ponto
A 14 —_— quarta-feira 22 de dezembro de 2021  (sem.51)
A 1-Ald
AF 1 -Afor 16:11
A 1 -Afonst J
AF 1-Afonso J0:40 Login
A 1-Afonso 00:41
4 Operador AF .
Relogio Ponto
e K G Ao E‘ ﬂ i‘ Password
2
1 @Analisar Pontos ] VMensagens
r‘yinallsar Dados Terms | [™ import CADICAM
|1 -Afonso V.
“Horario

Saida

17:00

< Entrada
* Saida
< Enftrada Hr Extra

0 Anular | 0 Confirmar

Enviar Mensagem para Processamento de Saldrios

]'

Cédigo Justificagdo

1-Aonso
Ultimo Porto: "Entrada’

Operagdes iniciadas pelo operador podem ser automaticamente interrompidas quando o operador

sai da fabrica.

Em maquinas manuais, as operagdes ficam em pausa até a préxima entrada.

Em maquinas automaticas, as operacdes ficam em execucdo mas sem operador.

Entrada

ApO6s a hora de almogo (ou outra pausa) e ainda durante o horario do operador, ao dar entrada, as

operagdes que foram interrompidas automaticamente, podem ser recomecadas automaticamente

(dependendo das preferéncias da empresa).

1




Analise de Produtividade por Maquina

Grafico de produtividade por maguina

Inclui o calendario da maquina, opera¢des com e sem operador e inatividades.

Analisar natividades | Walidar

Operador - I Data

T.Evento vl Tempo l_ Méquina l—
| Descricéio |
Netah 2016-08-08 00:00:00 Tin .
e i 10/08/2016 12:00:00 5 Iﬂ.25 % i | Z+ | <> @ m |—C:' air

Inatividade

e 2 : Inatividade
Inatividades das maquinas Justificada por justificar

CNC/CNC3:] Inatividade: m
2016-08-08 14:30:00
2016-08-08 16:00:00
Falta de Ferramenta = 1:30
Analisar Inatividades | Validar | Inatividade:FALTA_FERR 2016-08-08 14:30:00 2016-08-08 16:00:00
OperadorFR  Operacdo:Falta de Ferramenta =130
Operadar A Data 2016-08-08 14:30:00

T Evento - Tempo |15 Méquina |CNC2

Descricio  |Falta de Ferramenta

2016-02-08 000000 Tipo
e Reffesh | [ogj0e72016 150000 < | lo2s 2 Z’l Z*l = @l H Ic' Sair

Interface para analise e justificacdo de inatividades:
- Ao fazer clique na barra vermelha permite a criacdo automatica de uma justificacdo

T

| 10-jul 11-jul 12-jul 13-jul 14-jul 15-jul
‘ CNC](.NCI N .. Mol § BN . IR 1 | I B N . . ‘
i L e} B ] Rl
L gqumc:% I--: --.-l_-T-?d HNE N B N I .. L[} | l ‘
CNC3*
A I}} S‘Tt:' ""‘*4»,.-_\' i 1

- Brganimold 4
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Requisicoes

Criar Requisi¢des e Pedidos de Orcamento usando a Lista de Materiais.

./,|| Requisicdes: Lista de Pecas

Pagl | Pag |
Tipo Documento/Req. RE »
Operador I _"]

[~ Adicionar a Req. existente

Doc/Req. |
Material ou Servigo

Opgdes pl Descrigiio

aNuva | Adicionar

" Lista de Pegas

Obra/Molde

Lista Materiais (Compras)

A

| filtro Estado

Lista Mat (Pegas a Fabricar)

W Ver max. 1000 registos

Pegas em Fabricagdo

9] F

I Excluir pegas j& requisitadas (Estado’ na Lista Mat)

™ Excluir pegas j& requisitadas (Req Stocks' na Lista de Mat)

3|

™ Sel. apenas pegas com Gt Recebida < Gt da Lista Materiais e requisitar apenas quantidade em falta

™ Sel apenas pegas com Qt Requisitada < Gt da Lista Materiais e requisitar apenas quantidade em falta

| ==

™ Excluir pegas Fab.c/peso=0

PPConsullar

Lista de Pegas

I™ Adicionar a Lista

I Stocks Ler Prego

™ Descrigao com separador

m Requisigdo Interna (Stocks)

1:100: 2: 200 3: 5:

Al Requisigdes - O X
Pagl | Pagz | Pag3 |
; Subcontratos — . T
R000710 ~ Nova | i | - R untar Peas Explodir Grupo
Tpooe [FE 3] | = il @ Guia Certiicada </ Ref. Iguais Feces Fab.
Tipo prod fservigo
=
ciFom [F x| [FsERV =] Fime = [ CAR MG | DESGARCH
Nome [senicos e Senvigos p/ Moldes, Lda | ’
+ i iy Morada Irua dos Moldes Data 20211222 Data 202112-23
equisigbes / Stocks - vi
e Localidade [Marinha Grande Yo fE® | DemRegse [0z 1222 161908
Cédigo Postal [2430 Marinha Grande Vot [ [l Dowpome ——
Pais [Portugal
NG [123123123 Y| Operagso Operador  |DANIELA El
Notas Internas Notas p/ Imprimir Prazo Entrega 2021-12-27
MavServ M ~]
add linhe [T ~
+ | ObraMolde | Pega | Guant | Descriio CompIPes® | Unid | PregoUnit | %Des PregoTotal | Froce Classificagio | CodStock
[ mooor 1 1/ TOP CLAMPING PLATE 446X346X361.1730 Un 00 271212021
=1 5 00 271212021
A Analisar Requisigdes a X
00 271212021
Pagl | Pag2 |
00 271212021
Tipo Documento R b Obra/Molde - | Operador Requisitou e Data Inicio [14/1272021 G =
El EF & 00 271212021
Doc./Requisicio - Pega - Operador Recebeu - Data Final 2021-12-22
00|  2m220m
Recebido - Descrigdo GuiaFornecedor Falta Enviar p/ Custos [~ 0.0 ‘
™ Clientes Cod Stock | Certificado Apenas Electrodos [~
i <] MatServ = Stock Fisico: Cortado/Retirado [ = Apenas c/ ObraMolde [~
»
Requisigio Fomecedor Obra/Molde Peca Quant | QtReceb| Descrigio Vi| Estado &f“""’"" Unid. mf" ;"—
R000701 FSERV | PM3138 100 3 - CAVIDADE [240 x 140,003 x 70.409] ‘[7 RECIBIDO | Kg |
R000710 FSERV _MDDD‘ 1 1 0 TOP CLAMPING PLATE 446X346X36 1.1730 _r_ REQUISICAO vUn - ™ email r
R000710 FSERV _MDﬂD‘ 100 1 0 CAVITY STD? 240X140.003X70.409 1.2311 ‘f_ REQUISICAO Un | W POF N Imp Grupos
R000710 FSERV _MDDO! 2 1 0 CAVITY PLATE 446X296X76 1.1730 _r_ REQUISICAO Un
R000710 FSERV _MDDﬁ! 200 1 0 CORE STD? 240X140.003X63.931 1.2311 _r REQUISICAO
R000710 FSERV _MDﬂﬂ! 3 1 0 CORE PLATE 446X296X86 1.1730 ‘r REQUISICAO
R000710 FSERV _MDDO! 5 1 0 SPACER BLOCK 446X43X96 1.1730 ‘f' REQUISICAO |
R000707 GSOFT ‘MDﬂm 1 1 1 TOP CLAMPING PLATE 446X346X36 1.1730 ‘|7 RECEBIDO »Un W
R000707 GSOFT »MDDN 100 1 1| CAVITY STD? 240X140.003X70.409 1.2311 ‘|7 RECEBIDO »Un
R000707 GSOFT M0001 2 1 0 CAVITY PLATE 446X296X76 1.1730 ‘|— REQUISICAO Un
R000707 GSOFT M0001 200 1 0 CORE STD? 240X140.003X63.931 1.2311 ‘|— REQUISICAO Un
R000707 GSOFT M0001 3 1 0| CORE PLATE 446X296X86 1.1730 | Requisigao \Un
R000707 GSOFT M0001 5 1 0 SPACER BLOCK 446X43X96 1.1730 | REQUISICAO Un
» R000709 GSOFT M0001 1 1 0 TOP CLAMPING PLATE 446X346X36 1.1730 = REQUISICAO
il | _vl_J
Pegas em Falta (hoje+N dias) 1
Tipo Data Rec. Guia Fomecedor
¥ max 1000
G |5 @ | @rfmn @ [Cmen P 8- |

—
=

organimold




Stocks e Ferramentas

Al Stocks / Requisigaes Internas  STOCK-FISICO - X
ReqStocks Stock Fisico /Cortar Blocos | Verificar Stocks | Cortar Rapido | Material Cortado |
7 Apenas SlocosBaras CbraMolde AF = e bhoos e o
Cotados Retiados N =] poca - Valkdar . s ot (Matri roan) '\
e T
e
I” Apenas Electrodos
¥ Ao sel. Cod Stock mostrarnfo adicional para Cortar Material
Cortade | Cod. Stock ObraMolde | Pega | aoart | GtCoteda | pricso compres | nd ;::‘;! Onsrador DataCosMat | Classificacio | Requisi—]
r |MaT-1173000001  |G20011 9 1 1| CHAPA DE APERTO DA EXTRACGAO [446x346x36] 2665 |Kg | 1112/202018...|BE 30112/2020 11:34 1000208
| w02 |e00m 8 1 1|CHAPA DE APERTO DOS EXTRACTORES [446x20.. 16041]Ko  |111212020 18.. 1000209
r w1730 001516 h 1 1| MoldBase 1.1730 43665|Kg | 211212020 16-. 1000221
r |maT1173040002  |M11i0209 |1 n 70| CHAPA DE APERTO DA INJECGAO [346x36x0] 10kg 2112202017 1000223
r |mar-11730 PM3068 002 2 2| CAVITY PLATE 446X296X76 11730 72061 Ky |22/12:2020 16: 1000226
T |VARAO-12311X10+0001 | 001516 BC 2 2 botao encosto 5|mm |221212020 18.. 1000229
T |VARAO-12311x10+0003 001516 BC 2 2| botaoencosto 5|mm |221212020 18.. 1000231
™ |VARAO-12311X10+0003 001516 BC 3 3/ botaoencosto 5|mm |221212020 18.. 1000231
T |VARAO-12311X10+0004 001516 BC 2 2 botao encosto 5|mm |221212020 19: 1000233
| VARAO-12311X10+0004 | 001516 8C 3 3| botmo encosto 5|mm |221212020 19.. 1000233
™ |VARAO-12311X10+0003 | 001516 8C 1 1 botaoencosto 5|mm |221212020 19:. 1000235
r 'VARAO-1.2311X10+0003 | 001516 BC 1 1 botao encosto 5/mm |22/12/2020 19:... |BE 18/02/2021 18:23 1000235
r 'VARAO-1.2311X10+0003 | 001516 BC 1 1 botao encosto 5/mm |22/12/2020 19.. 1000235
r 'VARAO-1.2311X10+0003 | 001516 BC 1 1 botao encosto 5/mm | 22/12/2020 19 1000236
r 'VARAO-1.2311X10+0003 | 001516 BC 1 1| botao encosto 5 mm |22/12/2020 19:.. 1000236
r 'VARAO-1.2311X10+0003 | 001516
A Selecionar Stocks / Ferramentas - o X
r VARAO-1.2311X10+0003 | 001516
e =
< )
FERRAMENTAS ~[WFresa -l -| -
—
e . | e o ‘ Familia ‘ SubFamiia | S50 NMo| St atow |2 [Ree Unid | Descricdo ‘ PrecoUnit ‘ Material | Estini Mat
> FRESA FRESADIS | 0 100 16/Un  FRESADIG 12500 0 0
7\ FRESA FRESA-D16-MD W ] 66 0|Un FRESA-D16-MD 100.00 0 0
FERRAMENTAS | FRESA FRESAD20 | 0 7 olun  |FRESAD20 13000 0 0
. 5
Cod.Stock at Descrigio | ComplPeso Un. | ObraMolde Pega N&o Mov.Stocks PM3068. M|
FRESAD16 200|FRESAD16 0 uN Pma068_ | 001 r
FRESAD20 1.00|FRESA-D20 o uN PM311T 7 r o0t M|
> FRESADIS 1,00 | FRESA-D16 0 N PM31TT 7 loNC gl -,
. ) DANIELA -
[DANIELA
¥ max 1000 ?
il 3 [ QRCode ‘ Devolver Ferramentas

Gestdo de STOCKS e Ferramentas

- Gestao de Materiais, de blocos e barras por tamanho

- Sugestdo automatica de barras / blocos a serem usados, com base num algoritmo de otimizacao

- Permite também a gestao de ferramentas
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Avisos de Manutencao das Maqguinas

Agendamento de manutencdo para cada maquina

Notifica o operador que a manutencado esta agendada para os proximos dias ou que ja terd passado a data

A Terminal Secciio Zoom - 0 X
Obra/Molde |Pm3105 [
Operadol
Peca [E200 [Electrodos peca 200 = d 3
Operagéo leNcELECT [Electrodes Miling
P ord
Secgdo lenc [cNC milling I
Méquina jenet =] [cNC1 - HSM 1 electrodes copper
Classificagso [ i Iniciar | |
Tempo 'Setup' I 0 Gravar |
Lista de Operacées da Peca I
Tempo Previsto | 2
Tempo Real | 0 o Notas AutoControlo | Estado
1.2 Opeeador — Prazo Pega | 2022-01-16 4'3
nio Dpeimky — DataUtt.Inicio | I Manter Login
Electrodes Milling A I Criar nova Ocorréncia
0?\1%53;&5 Operador
oCﬂar Evento E:d(
v Anexos ID
Quant. Pecas [LOTE]
I 2
Qt. Pegas Maq.
I 0
|mm@oms¢: Hoje |1 Atrasadas | I ||
Zi|
Al Registo Manutencées de maquinas — [m] X
Secgdo [enc -] Operador - Resohido [0 - Datas n -
Maquina I 'I Tipo Evento Preventiva ¥ Data Inicio
Nove Reglsn Data Final
. [T i Descri Dot Data T Custo ‘ Agendamento e herias Fomecedor | R
=i b ) e Agenda Inicio cTes e
» ™ | Preventiva |CNC1 Manutengdo, dleo, et | 17/12/2021 171122021 8,00 0.00 e dlOS ge |
dla d PIro d
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Oy CO)

CRM

Gestao de comunicacBes com os clientes e fornecedores

Permite o agendamento de atividades e assuntos pendentes, registo de chamadas telefonicas, visitas, despesas
e distancias(Km).

Todos os assuntos pendentes ficam visiveis até serem marcados como resolvidos.

Al crv — X
cRMm |
Cliente | x| Nmeenico | v|  Assunto/Solugio/Notas Pend. S o vl Data Inicio
¥ Nso Resohido Produto | [ - Data Final ~ [2021-12-17

Quem DataHora Produto Assunto NTecnico Solugdo Notas/Pendente
Santos 2021-12-20 14:15 seg | Software |visita ao cliente CA
r MN 2021-12-17 15:00 sex | Training |Formagdo CA
2021-12-17 14:17 sex | Software | reportar avaria da maquina CA

2021-12-09 09:00 qui | Software |skype meeting

Al Contacto _ o «
Cliente IHP ‘I l Tipo Contacto IT j' Quem IFF 3
NTecnico  [CA | Produto  |Software vI DaloHora  [17/12/2021 14:17:00 I™ Resolvido
Assunto/Problema
’mwﬂmmﬁaéa"\éﬂufﬂd
Solugdo
7
Cue [7=™ Qe | Y ¢
4 N -
T [0 KM |n ;I Portagens [0 Refeicses [0 Documento
Notas/Pendente
Al Clientes - o X
Principal | Notas/Avisos | Moradas |
Cédigo |eRanpEsOFT I | I Histérico I™ Excluir das Listagens
@ info el s
Nome: |Grandesoft, Lda Zona: I
Morada: [Rua llha do Corvo, n#10 Tipo Cliente: |
Localidade: [Marinha Grande Moeds:
Cod.Postal + Localidade: [2430-143 Marinha Grande Cod Cliente Fact: [
Pais + cod. (FTES.US) [Portugal =] fpt K Cond. Pagamento [
Telefone: [244561650 Desconto 0.00
Eax I Expedicao(ex-works) [
Email: |grandesoft@grandesoft com Gestor Mercado [
Web: [www grandesofipt Gestor Cliente [
o Faomes , Tabela de
- - — Clientes com
244561650 H
mais dados,
contactos e
informacéo
comercial
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