ElectroDB / PLM

Gestdo do ciclo de vida dos electrodos
Programacao automatica das maquinas de Erosdo penetracdo

CAD

' Requisi¢bes

= Fresagem

i Erosdo
- /Penetracao




CAD

Os electrodos sao importados dos sistemas CAD

(Mastercam, Cimatron, TopSolid, PowerShape, WorkNC, etc.)

- Pode incluir a posi¢cao XYZC, dimensdes do material bruto, gap,
Tipo de material, imagens, etc.

CAM

Identificar electrodos ja programados
e registar programas individuais de cada electrodo

Requisicoes

Gestao de Materiais/Stocks (blocos de material em bruto em Cobre ou Grafite)
- Ao fazer a requisicdo dos blocos de material em bruto, permite agrupar
os electrodos, e controla o estado (Requisitado/Recebido) de cada electrodo.

Fresagem

Encadeamento dos programas CNC para fresagem com sistema de paletizacdo.
- Definicdo da altura dos blocos de grafite

- Permite rodar electrodo para montagem na palete

- Simulac¢ao de colisGes na montagem dos electrodos na palete

- Impressdo de Etiquetas

Metrologia

Controlo dimensional do electrodo
- Permite controlar a altura do electrodo, o gap, e desviosem X, Y, Z, C
- Importacdo de dados de medicdo das maquinas de medir
ou colunas de medicdo
- Validacdo dos valores medidos mediante tolerancias

Erosao Penetracao

Automatiza a programacdo das maquinas de Erosdo de Penetracdo
- Maquinas: Charmilles, AGIE, ONA, Sodick, Exeron, JSEDM, etc.

- Simulacdo de colis6es na montagem dos electrodos no carrocel

- Suporta electrodos Duplos/180graus e varias origens
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